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Vorteile
e Abwasserfreier Betrieb e Einsatz hochwertiger, korrosionsbesténdiger
e Einsparung von Frischsaure durch Riick- Radialventilatoren und Pumpen

fihrung der ausgewaschenen Sdure in den e umfassende Anlagensteuerung und

Prozess Visualisierung (soft-PLC)

e keine zusatzlichen Chemikalien

e Exakte Bestimmung der Séurekonzentration
der Waschfllssigkeit tiber Messung der
elektrischen Leitfahigkeit _ _

e automatische Niveauiiberwachung und e Feuerverzinkereien

Frischwasserzufuhr e Rohrbeizanlagen
e Edelstahlbeizereien

KVK-Abluftreinigung fiir den Einsatz bei
gekapselten Vorbehandlungsanlagen
und Randabsaugungsystemen in:



Zur KVK- Abluftanlage gehﬁren: Erst eine optimal, fir jeden Anwendungsfall individuell ausgelegte Ab-
Abluftwascher luftanlage gewahrleistet den Reinigungseffekt und garantiert die Ein-

Ventilator haltung der Abluftgrenzwerte.

Rohrleitungen

Ab- und Zuluftvorrichtungen

Kamin

Niveausteuerungen fir Wasserrtckfihrung in den Stoffkreislauf

und dies alles in bewahrter, saurefester KVK-Kunststoffbauweise.

Die Abluftreinigung verhindert ein Austreten von aggressiven und
schédlichen D&mpfen ins Freie.

Démpfe und Gase werden in der Waschfliissigkeit absorbiert und in
den Stoffkreislauf zurtickgefihrt.

Wichtigste Berechnungsgrundlage ist die Bestimmung der Abluftmenge KVK-Abluftreinigungsanlagen kommen nicht nur bei gekapselten Vor-
und der Rohgashbelastung in Abhangigkeit der Betriebsbedingungen in behandlungsanlage zum Einsatz, sondern auch bei Randabsaugungen.
der Vorbehandlungsanlage. Die komplexen Berechnungen werden mit KORNER betreibt Anlagen verschiedener Bauart fiir HCI, H,S0,, HF
eigens von KORNER entwickelten Programmodulen durchgefiihrt. und HNO,, bzw. Mischséuren.

k& -Produkte leisten aktiven &@mweltschutz

‘ - ® KORNER Chemieanlagenbau Ges.m.b.H., A-8551 Wies/Austria
KORN ER Tel. +43 /34 65/ 25 13, Fax +43 /34 65/21 18
D AN www.kvk-koerner.at  e-mail: office@kvk-koerner.at



